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Abdichtungssysteme
HONING EPDM-KLEBER SPEZIAL
ZERTIFIZIERUNG ;
Honing EPDM-Kleber Spezial ist mit dem Emicode-Siegel EC1 Plus R ‘*’ — .
N

fUr sehr emissionsarme Produkte ausgezeichnet.

Das Emissionsverhalten von EPDM-Kleber Spezial ist unabhangig
vom Analytikinstitut Aurachtal gepruft. EPDM-Kleber Spezial ist du-
Berst emissionsarm und enthalt insbesondere keine halogenierten
Brandschutzmittel.

Honing EPDM-Kleber Spezial ist |6semittel-, isocyanat-, silikon und
PCP-frei und weist einen auBerst geringen Schrumpf auf.
EPDM-Kleber Spezial ist anstrichvertraglich nach DIN 52 452, Teil 4.
Wegen der Vielzahl méglicher Anstrichfarben sind hierzu jedoch Ei-
genversuche durchzufthren.

Honing EPDM-Kleber Spezial ist geprtfte Qualitat nach DIN 4102
— Teil 1 und entspricht der Baustoffklasse normalentflammbar (DIN
4102-B2), wenn mit EPDM-Kleber Spezial unsere Bauwerksabdich-
tungfolien Héning EPDM-Folie auBen/innen auf Metall, Holz oder
massive mineralische Untergriinde aufgeklebt werden.

Honing EPDM-Kleber Spezial eignet sich fur elastische Verklebungen
im Innen- und AuBenbereich

e flr das Verkleben unserer Bauwerks-Abdichtungsfolien
Honing EPDM-Folie auBBen/innen

e fir das Verkleben von Falzen, Gehrungen und Uberlappungen

e zum Verkleben von Bauteilen aus Gips, Naturstein, Aluminium,
Stahl, Zink, Kupfer, Glas, Holz, MDF, Fliesen, Keramik
untereinander oder auf massive mineralische Untergriinde

EPDM-Kleber Spezial ist ein weichelastischer, einkomponentiger
Klebstoff. EPDM-Kleber Spezial ist fruhwasserbestandig und vulkani-
siert mit Luftfeuchtigkeit zu einem weichelastischen, gummiartigen
Kunststoff aus. Dieser besitzt eine ausgezeichnete Witterungs- und
Chemikalienbestandigkeit.

HONING EPDM-KLEBER SPEZIAL BIETET FOLGENDE VORTEILE

e sehr schnelle und sichere Verarbeitung

e st [6semittelfrei und geruchsneutral

e st frihwasserbestandig

e bietet ein breites Haftungsspektrum auf Beton, Aluminium
blank und pulverbeschichtet, Hart-PVC, Holz sowie auf wei-
teren baulblichen Werkstoffen

e gute Haftung auch auf vielen I6semittelempfindlichen Unter-
grinden wie Polystyrolschdumen, z. B. XPS und EPS

e verarbeitbar ab — 5 °C unter bestimmten Voraussetzungen

¢ einseitiger Klebstoffauftrag

¢ kein Vorbehandeln der Folie

e beinhaltet keine Lésungsmittel

e halt dauerhaft dicht

e deutliche Kosteneinsparung durch Zeitvorteil

¢ keine Abluftezeit, keine zusatzliche Verschmutzungsgefahr

¢ untergrundausgleichend, problemlose Anwendung auf
unebenen Untergrinden (Lunker im Beton)

e Korrekturmdoglichkeit der Folien bis 30 Minuten nach der
Verklebung

e besitzt eine ausgezeichnete Witterungs-, UV- und Chemi-
kalienbestandigkeit

¢ auf Baubedingungen abgestimmt

e dauerhafte Verklebung und Abdichtung

e verursacht keine Blasenbildung

e besitzt sehr geringen Schrumpf

e st elastisch

VERARBEITUNGSHINWEISE
MATERIALVERBRAUCH:

Je nach Untergrund etwa 10 m pro 600 ml Schlauchbeutel, Dusen-
durchmesser 8 mm.

Bei 1 mm Schichtdicke des Klebstoffs betragt der Verbrauch ca. 11/
m2, d. h. ein 600 ml Schlauchbeutel reicht fur ca. 0,6 m2 Klebeflache.
Die innere Abdichtung muss dampfdiffusionsdichter sein als die du-
Bere Abdichtung. Deshalb ist fur die duBere Abdichtung Héning EP-
DM-Folie auBen und fur die innere Abdichtung Héning EPDM-Folie
innen zu verwenden.

Bei der Abdichtung ist darauf zu achten, dass der Fugenraum vorab
mit entsprechendem Material (Mineralwolle 0.a.) zur Vermeidung
von Warmebrlcken und Taupunktsunterschreitung auf der Innensei-
te gut geddmmt worden ist.

VORBEREITUNG DER HAFTFLACHEN:

Die Haftflachen mussen fest, tragfahig, sauber, fett-, 6I- und staubfrei
sein. Eventuell vorhandene Trennmittel sind zu entfernen. Bei Ver-
arbeitungstemperaturen (Bauteiltemperaturen) von + 5 °C bis +
40 °C darf der Untergrund leicht feucht sein, jedoch ist sichtbares
oder stehendes Wasser unbedingt zu vermeiden. Bei Verarbei-
tungstemperaturen (Bauteiltemperaturen) von - 5 °C bis + 5 °C ist
Feuchtigkeit in jeglicher Form, insbesondere auch als Reif und Eis,
unbedingt zu vermeiden.

Martin H6ning GmbH & Co. KG

Heinrich-Hertz-Str. 7 - 48268 Greven - Telefon +49 (0) 25 71 54 09 1-0 - Fax +49 (0) 25 71 54 09 1-19
info@hoening-bauchemie.de - www.hoening-bauchemie.de



TECHNISCHES MERKBLATT  stand: ware 2016

| s HONING

Abdichtungssysteme

TECHNISCHE DATEN

Abdichtungsbahn

Basis silanterminierte Polymere, neutral vernetzend
Farbe schwarz
Hartungssystem durch Luftfeuchtigkeit

Spritzmenge > 100 g/ min

DIN 52 456 - 6 mm

Spez. Gewicht ca. 1,5g9/cm?

DIN 52 451 - PY

Hautbildungszeit ca. 1h +23°C/50 % r. F
Durchhartung ca.2mm/24 h +23°C/50%r. F
Volumenanderung <-3% DIN 52 451 - PY

Dehn-Spannungswert bei 100 % ca. 0,4 N/ mm?2

DIN 52 455 NWT - 1-A2 - 100

Zugfestigkeit (Film) ca. 1,0 N/ mm2

DIN 53 504

Shore-A-Harte ca. 25

DIN 53 505, 4 Wochen + 23°C/50 % r. F.

Zulassige Gesamtverformung 25 %

Temperaturbestandigkeit ca. - 40 °C bis + 80 °C

Verarbeitungstemperatur

+ 5 °C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur), ab - 5 °C Bauteiltemperatur unter besonderen Vor-
aussetzungen, Nachweis durch Prifzeugnis des MPA Dortmund

Lieferform

600 ml Schlauchbeutel, 20 Beutel / Kto.

Alle Untergrundstoffe mussen mit Honing EPDM-Kleber Spezial im
Sinne der DIN 52 452, Teil 1 vertraglich sein. Haftung und Vertrag-
lichkeit mit Kunststoffen sollen objektbezogen gepruft werden.
Bei Anwendung auf beschichteten Untergrinden (z. B. hydro-
phobierte Fassaden) ist eine Vorprifung der Vertraglichkeit not-
wendig. So ist z. B. bei acrylathaltigen Beschichtungsstoffen durch
Weichmacherwanderung ein Haftverlust méglich.

AUSFUHRUNG

Die Bauteiltemperatur darf - 5 °C nicht unterschreiten. Bei Tempe-
raturen unter + 5 °C verlangsamt sich die Durchhartungszeit von
EPDM-Kleber Spezial je nach Luftfeuchte teils erheblich.

Je nach Material- und Oberflachenbeschaffenheit ist ein Primern
des Untergrundes empfehlenswert. Abhangig von Verarbeitungs-
bedingungen und Untergrund empfehlen wir hierfur unseren H6-
ning Multi Primer. Die Vertraglichkeit mit dem Untergrund muss
im Einzelfall gepruft werden.

Hoéning Multi Primer ist I16semittelhaltig.

EPDM-Kleber Spezial ist zum Anschluss von EPDM-Folie auBen/
innen auf bauseits vorhandene bitumindése Folien geeignet. Fur
diese bitumindsen Folien gilt, dass sie entsprechend den techni-
schen Regeln ordnungsgemaB verlegt wurden, insbesondere dass
sie fest, tragfahig, sauber, fett-, 61- und staubfrei und trocken sind.
EPDM-Folie auBen/innen mussen die bitumindse Folie um mindes-

tens 10 cm Uberlappen und im Uberlappungsbereich vollflachig
mit EPDM-Kleber Spezial verklebt sein. Der Abschlussrand der
EPDM-Folie auBen/innen Membrane ist zusatzlich mit einer Kapp-
leiste mechanisch am Bauuntergrund zu befestigen.

Vor allem beim Anschluss im erdberthrten Bereich ist darauf zu
achten, dass EPDM-Folie auBen/innen schlaufenférmig und keines-
falls gespannt verlegt werden.

Wir empfehlen bei dieser Anwendung vor dem Gebrauch eine
Eignungsprtfung des Produkts an Originalmaterialien durchzu-
fuhren.

WERKZEUGE

Zur sicheren und problemlosen Montage sind folgende Arbeits-
mittel ausreichend: Schlauchbeutelpistole mit Handdruck- oder
Druckluftbetrieb, Schutzhandschuhe, Teppichmesser, groBe und
kleine Spachtel, Kunststoffrolle.

MONTAGE

EPDM-Kleber Spezial mittels Schlauchbeutelpistole und DUse rau-
penférmig auf den Untergrund auftragen (DUsendurchmesser
mind. 8 mm). Mit einem Spachtel die Klebstoffraupe verziehen.
Am Bauwerk genlgt in Abhangigkeit der Folienbreite eine Kle-
berbreite von 4 — 5 cm und eine Dicke von 1 mm, am Element
genlgt eine Breite von 3 cm und eine Dicke von 1 mm. Bei Folien-
Uberlappungen mindestens 10 cm Uberlappungsldnge einhalten.
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Honing EPDM-Folie auBen/innen schleifenférmig, ohne Span-
nung, ankleben. Folie in das frische Klebstoffbett einlegen und
mit gleichmaBigem Druck anpressen (z. B. mit einer Andruckrolle).
Die Klebefuge soll nach dem Anpressen der Folie eine Schichtdi-
cke von mind. 1 mm aufweisen und vollstdndig und ohne Luftein-
schltsse mit Klebstoff gefullt sein.

AnschlieBend die Folienkanten mit einem Spachtel in Gberschis-
sigen Klebstoff einbetten. Im horizontalen Bereich Klebstoff als
zusatzliche Abdichtung an den Folienrand anspachteln.
Angebrochene Gebinde mdglichst bald verbrauchen.

Wahrend der Verarbeitung und des Aushartens Kontakt mit Alko-
hol, Kohlenwasserstoffen, Reinigern und Lésemitteln vermeiden.

REINIGUNG

Verunreinigungen durch nicht ausgeharteten Klebstoff lassen sich
mit Héning EPDM Reiniger / VerdUnner entfernen.

EPDM Reiniger / VerdUnner kann auch zum Entfetten der Haftfla-
chen verwendet werden.

Bei allen Arbeiten mit Honing EPDM Reiniger / VerdUnner ist die
Vertraglichkeit zu Uberprifen!

Im abgebundenen Zustand ist EPDM-Kleber Spezial nur noch me-
chanisch zu entfernen.

LAGERUNG

In ungeo6ffneten Originalgebinden kiihl und trocken zwischen + 5
°Cund + 25 °C lagern.

Mindestlagerdauer 9 Monate ab Herstellung im ungeéffneten Ori-
ginalgebinde.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unserem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt!

ACHTUNG! BESONDERER HINWEIS

Vorstehende Angaben erfolgen nach dem besten Wissen Uber den
Stand der Technik, sind aber keine Gewahr fur fehlerfreie Verar-
beitung unserer Produkte. Die Angaben beruhen auf den Ergeb-
nissen der Praxis und der bei uns durchgefiihrten Versuche, sind
jedoch unverbindlich und keine Eigenschaftszusicherungen im
Sinne der BGH-Rechtssprechung. Eine rechtlich verbindliche Zusi-
cherung bestimmter Eigenschaft oder der Eignung fur einen kon-
kreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Ergdnzende Angaben unserer Sachbearbeiter stellen nur
Empfehlungen dar, fur welche ebenfalls keine Haftung tGbernom-
men wird.

Wir empfehlen aufgrund der vielseitigen Anwendungsmaglich-
keiten unserer Produkte vor jedem Gebrauch eine grindliche Eig-
nungsprifung des Projekts an Originalmaterialien durchzufthren
bevor es fur die Verarbeitung bzw. Weiterverarbeitung freigege-
ben wird.

Unsere Angaben sind unverbindlich, weswegen wir keine Garantie
fur deren Richtigkeit Ubernehmen. Eine Haftung fir eine eventu-
ell unsachgemaBe Verarbeitung aufgrund der von unseren Mitar-
beitern erteilten Informationen schlieBen wir aus diesem Grund
aus.

Dieses technische Merkblatt ersetzt alle vorhergehenden Versio-
nen und ist langstens gultig bis zum Erscheinen einer neuen Ver-
sion bzw. bis zum 31.12.2019. Ab dem 01.01.2020 bitte die dann
gultige Version anfordern.
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